Number/Numero 10720661825

TypelTipo 3.1 CERTIFICATO DI COLLAUDO EN10204 Creato il 11/11/2020
g > mA m 0 >0 r — > - QMS approvato sec AD-2000 WO con Cert 01 202 [/Q-08 5131 di TUV Rheinland {0035}, cert. PED 2014/68/UE Annex | §4.3 by TUV Rheinland (0035)
> - Materiale secondo AD2000 W2 - W10 in ref to EN10028-7

- Materiale conforme a NACE MR0175/MR0103 - ISO15156-1/1S015156-3
Customer/Clients Consignee/Destinatario Merci Delivery/N® Consegna 8251851600 Quality Control/Controllo Qualita Pages/Pagine
OIKI ACCIAI INOSSIDABILI S.P.A OIKI ACCIAI INOSSIDABILI S.P.A .
VIA PARADIGNA 95 A VIA PARADIGNA 95 A OffDel 11/11/2020 Q.M.D./RESP. A.Venturini
43122 PARMA [T 43122 PARMAIT Delivery note nr/N° doc. di trasp. 1007009796 Plant Of/Stab. Gazoldo
Material/Codice Materiale Norm/Norma Order Nr/ordine Client Order/Ordine cliente

50601539 EN10028 A480 1191258569/20 | 284 = |

Description/Descrizione O:m__«s.ﬁcmﬁ_ﬁ Client Date/data cliente
CXF02C 1,00 x 1500 4307/304L SR 6/15 FINITURA "2B" X2CrNi18-9, WNR1.4307, 304L, X5CrNi18-10, 1.4301, 304 2/10/2020
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ttem | Batch/N® Partita Heat/Colata Quantity/Q.ta Dimensional tolerances/Tol.Dimensional Steel Processing/Elaborazione acciaio Mark Tester/Marchio Collaudatore
1 20YT008504 SD45740 9100 KG ENG445-2 Fomo ad arco-VOD/AQOD, colata continua, - Marchio del collaudatore: CQ3
trattamento di solubilizzazione a 1050°C
- Norme ASME Sec.ll PartA Ed. 2019 - Terms of Delivery/Condizioni di Consegna
C Si Mn P ] N Cr Ni
Batch/N° Partita tipoChimica Marc (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
20YT006504 20H2005638 .020 424 1.426 .0337 .0038 .0389 18.154 8.052
Rm Rp 0.2 RP1 ABO AS50 HRBB HRBT
Batch/N® Partita Posizione prova Direzione Prova Marc [N/mm?] [Nfmm?] [N/mm?] (%) (%)
20YT008504 B T 20H2005638 641 268 306 51.9 55.1 84 83
Test Position/Posizione Prova Test Direction/Direzione Prova Note sui valori meccanici: Altr controlli

T=testa coil T=trasversale - Un solo set di valori meccanici per ogni partita come autorizzato da TUV Rheinland (01/03/2012) - Controllo visivo, dimensicnale ed analisi chimica OK
C=centro coil L=longitudinale - Test di corrosione EN ISO3651-2 Metodo A e ASTM A262p racl.E OK
B=coda coil D=diagonale
0474
Remarks/Note: 13
- Finitura Superficiale 2B - Sostanze Pericolose: NPD MARCEGAGLIA
- Certifichiamo che i prodolti sopra elencati seno conformi alle prescrizioni dell'ordine ~ Per impieghi strutturali, costruzioni e ingegneria civile “&djhw._.mn,__. ”E
- Documento validato in conformitd ad EN10204 par. 5 - DoP disponibili su http://iwww.marcegaglia.comibrochure/e/quality/dop.html Hasen-tay
- Le Norme citate sono intese nell'edizione in corso di validita al momento dell'ordine finitura superficiale 2B
EN 10088-4:2009

- Durabilita: NPD




